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WPROWADZENIE:

20. Elementy toczne: kulki, wateczki walcowe,
igietki

20.1. Serie wymiarowe

e KUA...CR... -kulki ze stali chromowej o wymiarach

metrycznych

KUA...CS... -kulki ze stali weglowej o wymiarach

metrycznych

e KU”..CR... -kulki ze stali chromowej o wymiarach
calowych

e KU”..CS... -kulki ze stali weglowej o wymiarach
calowych

e ROA... - wateczki walcowe ze stali chromowej o wymia-
rach metrycznych

e IGA... - igietki ze stali chromowej o wymiarach metrycz-
nych

20.2. Podstawowe cechy

Kulki, wateczki iigietki standardowo wykonywane sg
z hartowanej stali fozyskowej — oznaczenie CR. Elementy
te w zaleznosci od zastosowania, wykonuje sie w réznych
klasach doktadnosci, zréznymi odchytami wymiaréw
i ksztattu. Do mniej odpowiedzialnych zastosowan wykonu-
je sie réwniez wspomniane elementy (zwtaszcza kulki) ze
stali weglowej — oznaczenie CS. Kulki wystepujg zaréwno
w wymiarach metrycznych, jak i calowych, natomiast igietki
i wateczki walcowe gtéwnie w wymiarach metrycznych

20.3. Oznaczenia

20.3.1. Kulki
Ponizsza nomenklatura okresla zasady oznaczen kulek
tozyskowych:
klasa
(np. 28)
klasa
(np. 200)

material
(np. CR)

material
(np. CS)

KU — oznaczenie wspdlne dla wszystkich kulek
A —umowny symbol oznaczajacy wymiar metryczny
" —umowny symbol oznaczajacy wymiar calowy

20.3.2. Wateczki walcowe

ROADwXLw - gdzie Dw to $rednica wateczka a Lw jego
dtugos¢ (w milimetrach)

20.3.3 Igietki

IGADwWXLw — gdzie Dw to $rednica igietki a Lw jej diu-
gos¢ (w milimetrach)

Tolerancje dla poszczegolnych klas wykonania umieszczo-

no w ponizszych tabelach.

Doktadnos¢ wykonania hartowanych kulek stalowych

Doktadnos¢ kulki w partii

Srednica
nominalna
kulki D,

Tole-
rancja
ksztattu

Rozrzut
srednicy
kulki

Chropowa-
Klasa tqsc
doktad- nominalna
nosci
ponad do Y R,

mm




Doktadnos$¢ wykonania hartowanych kulek stalowych

Tolerancja Zakres i podziat grup

Rozrzut
Klasa srednic
doktad- Kulek w partii

Przedziat grupy

nosci "
max.

D, — srednica nominalna kulki

D,.— $rednia $rednica kulki

D,,..— srednia srednica kulek w partii

D,,— s$rednica pojedyncza kulki

ls — przedziat grupy, wewnatrz ktorego dopuszczalna
odchytka $rednicy nominalnej jest rownomiernie rozto-
zona

S, — tolerancja grupy

t,, — tolerancja ksztattu, odchytka kulistosci

V.~ rozrzut srednicy kulek w partii, réznica pomiedzy
najwigkszg i najmniejszg srednicg srednig kulki D,
w jednej partii

V.= Fozrzut srednicy kulki, roznica pomigdzy najwigkszg
i najmniejszg srednica D, pojedynczejkulki

Partia kulek — okre$lona liczba kulek o jednakowej $redni-
cy nominalnej, wykonanych w jednakowych warunkach
produkceyjnych.

Grupa - selekcyjna badz wymiarowa, odlegto$¢ Sredniej
$rednicy kulki w partii do srednicy nominalnej D,
zaokraglona do catkowitej wielokrotnosci przedziatu
grupy g,

Doktadnos¢ wykonania hartowanych wateczkow
walcowych

Chropo-

Odchytki nomi- -
watos¢

Srednica nomi- yt N
KI TR R | U SRy
o wateczka po-

doktad- D, A wierzch-
nosci ni walco-
wej Ra

'Dwmp
ponad do gorna dolna
mm um

Chropo-

Odchytki poje- o~
watosé

dynczej dtugosci

wateczka po-
wierzch-

ni czota
dolna Ra

um

Dlugos¢ nominal-
na wateczka Lw
Lws

gorna

D, — $rednica nominalna wateczka

JAN — odchytka sredniej $rednicy wateczka

L, — dtugos¢ nominalna wateczka

AL — odchytka pojedynczej dtugosci wateczka

Doktadnos¢ wykonania hartowanych igietek tocznych

Chropo-
Rozrzut watosé
p . srednic po-
srednicy S .
L w partii wierzch-
igietki q "
h V,,." nitocz-
V ) DwL N
Dwmp nej Ra
dolna max
Hm

Rozrzut

Odchytki sredni- s$redniej

Klasa cy igietki
doktad- A

P Dwmp
nosci

gorna

— odchytka $rednicy igietki
— rozrzut $redniej $rednicy igietki
— rozrzut $rednic w partii

ADwmp

Dwmp

DwL



